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5 Serie H Uniline

Serie H Uniline / v

Descripcion serie H Uniline

Fig. 73

Uniline es la familia de unidades lineales listas para la instalacion. Se ba- ~ Campos de aplicacion:
Manipulacion y automatizacion
Pdrticos de varios ejes

san en las guias lineales internas de la familia Compact Rail con acero con
acero montasas en en perfil de aluminio rigido. Las tapas longitudinales
cierran el sistema. Esta disposicion protege de forma 6ptima la unidad Maquinaria de embalaje
de suciedad y dafios. En la serie H, la guia de pista plana (guia U) esta Maquinas de corte
montada horizontalmente en el perfil de aluminio. Paneles correderos
Instalaciones de pintura
Robots de soldadura

Maquinas especiales

La serie H se usa como eje de rodamiento de compensacion para la ab-
sorcion de la carga de las fuerzas radiales y, junto con las otras series,

como rodamiento de soporte para los momentos resultantes. Estan dis-
ponibles las versiones de cursor largo (L) o doble (D) en un gje. Los ac-
tuadores de la serie Uniline H, son unidades esclavas y no disponen de  Caracteristicas de funcionamiento:

correa de accionamiento. = Tamarios disponibles:
Tipo H: 40, 55, 75
Las caracteristicas mas importantes son: = Tolerancias sobre longitud y carrera:
= Estructura compacta Para carreras <1 m; +0 mma +10 mm (+0 pulg a 0.4 in)

= Quias internas protegidas Para carreras >1 m: +0 mm a +15 mm (+0 pulg a 0.59 in)
= Elevadas velocidades de desplazamiento
= Posibilidad de funcionamiento sin engrase ( dependiendo de la
aplicacion. Para mayor informacion, contactar con nuestro servicio
técnico )
= Alta versatilidad
= Carreras de elevada longitud
= Disponibles versiones con carro largo o multiples en un eje lineal
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Uniline System

Los componentes

Perfiles de aluminio Carro

Los perfiles autoportantes utilizados para las unidades lineales de la serie  El carro de las unidades lineales de la serie H Uniline de Rollon es to-
H Uniline de Rollon fueron disefiados y fabricados en cooperacion con una  talmente de aluminio anodizado. Cada carro tiene ranuras en T para la
compaiiia lider en este campo para obtener la combinacion correcta de  fijacion de los elementos maviles. Rollon ofrece varios carros para cubrir
elevada resistencia mecanica y peso reducido. Se ha utilizado aleacion de  un amplio rango de aplicaciones.

aluminio anodizado 6060 (ver caracteriticas fisico-quimicas aqui abajo).

Las tolerancias dimensionales cumplen con la norma EN 755-9.

Datos generales sobre el aluminio utilizado: AL 6060

Composicion quimica [%]

Recordatorio 0.35-0.60 0.30-0.60 0.05-0.15
Tab. 93
Caracteristicas fisicas
Densidad Coef. de Coef. de dilatacion térmica | Conductividad térmica |Calor especifico| Resistividad Punto de
elasticidad (20°-100°C) (20°C) (0°-100°C) fusion
kg kN 106 W J
— — — — Q.m.10° °C
dm? mm? K m . K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 &% 600-655
Tab. 94

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

205 165 10 60-80
Tab. 95
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H40
H40 sistema
42,5 80 4 roscas M4
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* La longitud de la carrera de seguridad se suministra a pedido segun los requerimientos especificos del cliente. Fig_ 74
Tipo*
[mm] [mm] [mm]
518 51.2 52.6 - 1900
* Incluye un cursor largo o doble. Véase el capitulo 3 para las Dimensiones del Producto Tipo A...L y A..D Tab. 96
** Carrera maxima para una guia de una sola pieza. Para carreras mas largas, ver tab. 98
H40
Datos caracteristicos
Velocidad max. de accion (m/s) 3
Aceleracion max. (m/s?) 10
Precision de repetibilidad [mm] 0.1
Guia serie Compact Rail ULv18
Tipo de cursor Espec. CS18
Momento de inercia ly [cm*] 12
Fig. 75 Momento de inercia Iz [cm*] 13.6
Masa del cursor [g] 220
Peso con carrera cero [g] 860
Tipo
Peso con carrera 1 m 3383
| | o e lo
Max. carrera [mm] 3500
1630 820 13.1 Temperatura de trabajo entre -20 °C a + 80 °C
H40-L 3060 1640 O 0 0 61a192 Tab. 98
H40-D 3060 1640 192 a 1558
Para el célculo de los momentos permitidos, observar las paginas SL-5ff Tab. 97
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H55

H55 sistema

: .

7 Cursor S Carrera* 7

al</®
T

* La longitud de la carrera de seguridad se suministra a pedido segun los requerimientos especificos del cliente. Fig, 76

Tipo* J Carrera™*
[mm] [mm]
H55 55 15 1.5

71 704 723 25

* Incluye un cursor largo o doble. Véase el capitulo 3 para las Dimensiones del Producto Tipo A...L yA...D Tab. 99
** Carrera maxima para una gufa de una sola pieza. Para carreras mas largas, ver tab. 101

H55

52 200 28 12 13 3070

Tipo

Datos caracteristicos

Velocidad max. de accion (m/s)

Aceleracion max. (m/s?) 15
Precision de repetibilidad [mm] 0.1
Guia serie Compact Rail uLv2s
Tipo de cursor Espec. CS28
Momento de inercia ly [cm?] 34.6
Fig. 77 Momento de inercia Iz [cm] a7
Masa del cursor [g] 475
Peso con carrera cero [g] 1460
Tipo Mm Peso con carrera 1 m [g] 4357
Max. carrera [mm] 5500
H55 4260 2175 54.5 Temperatura de trabajo entre -20 °C a + 80 °C
H55-L 8520 4350 0 0 0 2392652 Tab. 101
H55-D 8520 4350 652 a 6677
Para el clculo de los momentos permitidos, observar las paginas SL-5ff Tab. 100
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H75

H75 sistema

Z Cursor §

Carrera*

[ROLILOR]

N URILINE

o
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* La longitud de la carrera de seguridad se suministra a pedido segun los requerimientos especificos del cliente.

Tipo* B,..
[mm] [mm] [mm] [mm]

886 925

65 285 36

* Incluye un cursor largo o doble. Véase el capitulo 3 para las Dimensiones del Producto Tipo A...L y A...D
** Carrera méaxima para una guia de una sola pieza. Para carreras mas largas, ver tab. 104

H75

Fig. 79

Tipo
[N] [N] [N] Nm

12280 5500
H75-L 24560 11000 O 0 0
H75-D 24560 11000

Para el calculo de los momentos permitidos, observar las paginas SL-5ff

US-54

852 a 2282

2288 a 18788
Tab. 103

Datos caracteristicos

Velocidad max. de accion (m/s)

Aceleracion max. (m/s?)
Precision de repetibilidad [mm]
Guia serie Compact Rail
Tipo de cursor

Momento de inercia ly [cm*]
Momento de inercia Iz [cm*]
Masa del cursor [g]

Peso con carrera cero [g]
Peso con carrera 1 m [g]
Max. carrera [mm]
Temperatura de trabajo

Fig. 78

145 13 3420
Tab. 102

0.1
uLv43
Espec. CS43
127
172
1242
4160
9381
7500

entre -20 °C a + 80 °C
Tab. 104
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Uniline System

Lubricacion

Las pistas de rodadura de las guias de los ejes lineales Uniline estan
prelubricados. Para alcanzar la vida Util calculada, entre la pista de roda-
duray el rodillo siempre debe existir una capa de lubricacion que propor-
ciona también una proteccion contra la corrosion a las pistas rectificadas.
Un valor aproximado para el periodo de lubricacion es cada 100 km o
cada seis meses. El lubricante recomendado es una grasa para rodami-
entos a base de litio de consistencia media.

Lubricacion de las pistas de rodadura

En condiciones normales, una lubricacion apropiada:
= reduce el rozamiento

= reduce el desgaste

= reduce el esfuerzo en las caras de contacto

= reduce el ruido de desplazamiento

Lubricantes Espesantes Intervalo de temperatura Viscosidad dinamica [mPas]

[°C]

Engrase del rodamiento Jabon al litio

Relubricacion de las guias

Estos tipos tienen un conducto de lubricacion en un lado del cursor a
través del cual se aplica directamente el lubricante a las pistas de roda-
dura. La lubricacion puede realizarse en uno de los dos modos siguientes:

1. Lubricacion usando una pistola de engrase: Esto se realiza introducien-
do la punta de la pistola de grasa en el conducto del cursor y presionando
la grasa hacia adentro (ver fig.80). Notese que antes de la lubricacion
actual de las pistas de rodadura de la guia el conducto estd lleno, motivo
por el cual debe usarse la cantidad suficiente de grasa.

2. Sistema de lubricacion automatica: La salida del sistema de lubri-
cacion debe estar conectada a la unidad lineal mediante un adaptador*,
que esta atornillado en el agujero del conducto del cursor. Esta solucion

Limpieza de las guias

Se aconseja limpiar la guia del cursor antes de realizar la lubricacion para
eliminar los residuos de grasa. Esto puede realizarse mientras se realiza
el mantenimiento o la parada programada de la maquina.

1. Limpiar las pistas de rodadura de la guia con un trapo limpio y seco.
Asegurarse de que se hayan eliminado todos los residuos de suciedad
y grasa de los procesos de trabajo anteriores. Para asegurarse de que
las guias estan limpias a lo largo de toda su longitud, la placa del cur-
sor ha de moverse a lo largo de toda su longitud.

2. Aplicar una cantidad suficiente de grasa en las pistas de rodaduras.

-30a +170 <4500
Tab. 105

tiene la ventaja que las pistas de rodadura pueden lubricarse sin que se
tenga que parar la maquina.
*(Cualquier adaptador que pueda requerirse ha de fabricarse in situ)

0)©

Fig. 80
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Accesorios

Abrazadera de fijacion APF-2

5 35 Seccién A-A
A 2 agujeros 94,5
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Fig. 81
TuercaenT
Tamairios 40 - 75
Seccion A-A
# 0
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Fig. 82

Kits de montaje

Placa de conexion en T APC-1

Placa de conexion para el montaje de los cabezales motriz y de reenvio en
el cursor de un eje lineal predispuesto en el angulo recto, relativo a éste
tltimo (ver p. US-60). Todas las placas se entregan con tornillos M6 x10
segunlanormaDIN 912 ytuercas en T para el montaje en unidades lineales.

Avellanadora para tornillo M5 segUn DIN 912
(para el montaje en las ranuras de las tuercas)

165
55 55

& o
@@

150

3/ \3@ 5

225 &8 Pav

- R
RS L]
Perfil de aluminio en el lado de monw
Cursor lado montaj

Fig. 83

US-56

Abrazadera de fijacion para el montaje simple de un eje lineal en la super-
ficie de montaje o para conectar dos unidades con o sin placa de conexion
(ver p. US-63).

Puede requerirse un espaciador*

*(Cualquier espaciador que pueda requerirse ha de fabricarse in situ)

El par de apriete maximo es de 10 Nm.

Nota

Si se utilizan placas APC-1 con series E y ED, contactar con el Departa-
mento Técnico de Rollon. De serie hay una interface entre riel U y placa
APC-1. Se ofrecera una version especial con riel U mas corto en ambos
extremos.

Agujeros de fijacion
para el perfil

Tamaio

Aguijeros de fijacion
para el cursor

Aguijeros 1 Aguijeros 4

55 Aguijeros 2 Aguijeros 5

75 Aguijeros 3 Aguijeros 6
Tab. 106
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Placa de conexion angular APC-2

Placa de conexidn angular para el montaje del cursor con el perfil de
aluminio al eje lineal predispuesto a 90° (ver p. US-61). Todas las placas
se entregan con tornillos M6 x10 segtn la norma DIN 912 y tuercas en T
para el montaje en unidades lineales.

Avellanadora para tomillo M5 segn DIN 912 Tamafio |  Agujeros de fijacion Aguijeros de fijacion
(para el montaje en las ranuras de las tuercas) para Tl arr para el perfil
&
Q @ 40 Aguijeros 1 Agujeros 4
o 55 Aguijeros 2 Aguijeros 5
il
Cursor lado montaje”” ) )
Perfil de aluminio |c«§o montaje 75 Aguijeros 3 Aguijeros 6
& Tab. 107
2

3.2
@ @
@
& ol
L 185 1

Fig. 84

Placa de conexion X angulo APC-3

Placa de conexion Z para el montaje de dos cursores perpendiculares en Avellanadora para fomilo M5 segon DIN 912
cada lado (ver pag. US-62). (para el montaje en las ranuras de las tuercas)
Todas las placas se entregan con tornillos M6 x10 segun la norma DIN éB '@6
912 y tuercas en T para el montaje en unidades lineales. 5@@ ,éfs
9 @}321 ]@ 0
LEWE ) Aguijeros de fijacion Agujeros de fijacion 213 & 5
para el cursor 1 para el cursor 2 @
b ¢
)| : 0
40 Agujeros 1 Aguijeros 4 & B @
. . ¢
55 Agujeros 2 Agujeros 5 525 55 o
75 Agujeros 3 Agujeros 6 160
Tab. 108 Fig. 85
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Codigo de pedido

Codigo de pedido |/ v

Cadigo de identificacion para las unidades lineales Uniline

1A
04=40
05=55
07=75

Perfil/Codigo binario

Tamario ver pg. US-52 - US-53 - US-54

b _

Indices del cursor largo
ver pg. US-52 - US-53 - US-54

Unidad lineal serie UNILINE
Ejemplo de pedido: UH 07 1H 1190 1A D 500 L 350
Para crear codigos de identificacion para Actuator Line, puede visitar: http://configureactuator.rollon.com

Orientacion izquierda / derecha

| — ﬁ Derecha

| ] @ lzquierda
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